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EDITORIAL

Geschatzte Kundinnen,

geschatzte Kunden

Mechanisch auftretende Schwin-
gungen erzeugen Vibrationen und
Larm. Diese wirken bei Menschen
auf Dauer gesundheitsschadigend,
sowie bei Maschinen, Anlagen und
empfindlichen Apparaten funktions-
stérend und beeinflussen negativ die
Qualitat.

Ziel ist es, diese negativen Schwin-
gungen durch Aktivisolierung d.h.,
moglichst nahe an der Quelle der
Erregung oder durch Passivisolierung
d.h, mdglichst nahe am zu schutzen-
den Objekt zu bekampfen.

Wir freuen uns, Sie in «positive
Schwingungen» zu versetzen.
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Vibra®Schwingungstechnik —dampfen und isolieren von

Vibrationen, Stossen und Schall

Bewegte Teile an Maschinen,
Geraten, Apparaten und Fahrzeu-
gen erzeugen Vibrationen und
Gerausche. Sie werden durch un-
gleichférmige oder drehende Be-
wegungen unausgeglichener Mas-
sen verursacht. Schwingungen und
Stosse wirken als Erschitterungen
und Larm stoérend auf die Umge-
bung.

Grundsétzlich ergeben sich zwei Auf-
gabenstellungen: sollen Vibrationen
von der unmittelbaren Umgebung der
Entstehung ferngehalten werden, so
wird eine so genannte aktive Schwin-
gungsisolierung angestrebt. Mussen
dagegen schwingungsempfindliche
Anlagen wie Messeinrichtungen gegen
Stérungen von aussen abgeschirmt
werden, so wird von passiver Schwin-
gungsisolierung gesprochen. Ausser-
dem ist noch zwischen Kdérperschall
und Luftschall zu unterscheiden, die
durchaus aus demselben Ursprung
stammen kénnen. Die Schwingungen
des Korperschalls pflanzen sich durch
feste, starre Korper fort. Betondecken,
Stahlkonstruktionen, Mauerwerk je-
doch auch Maschinenanlagen, Fahr-
zeuge und Rohrleitungen sind Ubertra-
gungsmedien fur den Korperschall, die
diesen nicht selten Uber relativ weite
Entfernungen leiten. Abgesehen von

der Stérung des menschlichen Emp-
findens kann er auch den Betrieb von
Maschinenanlagen beeintrachtigen
und zu Beschadigungen fuhren.

Isolierung des Korperschalls
Eine technologisch verhaltnismassig
einfache Art einer Korperschallisola-
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tion wird durch den Einbau einer elast-
ischen Zwischenschicht moglichst nahe
der Storquelle erreicht, die den Weg der
Schallschwingungen unterbricht.

Die Vibraplast AG bundelt ihre Fahig-
keiten mit dem Wissen uber Federung,
Kinematik sowie Akustik mit der Erfah-
rung Uber Elastomere.
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Gummifederelemente mit Mehrfachfunktion —
Federn, lagern und dampfen in einem Element

Das Gummifederelement besticht
durch seine einfache, kompakte
Bauweise. Die eingefligten Gum-
mikodrper auf Naturkautschukbasis
erlauben einen grossen Arbeitsver-
drehwinkel von 32°.

Die Drehfrequenz ist vom Arbeitsver-
drehwinkel abhangig. Das verwen-
dete Gummimaterial ergibt im Dreh-
bereich von 0° — 32° eine progressive

Federkennlinie.

Doppel-Vierkant-Elemente

Typ LTK-S

Das Gummifederelement kann gleich-
zeitig mehrere Funktionen uberneh-
men; federn, lagern, spannen und
dampfen. Je nach Anwendung kann
das Gummifederelement vorgespannt
eingesetzt werden. Diese Eigen-
schaften ergeben einen wirtschaft-
lichen Vorteil gegeniiber Bauteilen
mit nur Einzelfunktionen.

Trotz des einfachen Systems der
Gummifederelemente kann ein

breites Lieferprogramm angeboten
werden.

Das Lieferprogramm besteht aus:
Grundelemente LTS, LTA, LTKS und
LTKA; Spannelemente TE, TEI (KS,
RE); Schwingelemente OM; DH, CH,
CE; Schwingungsdéampfer DVM, CH.
Zu allen Typen sind Montagebriden
und Winkel
federelemente werden auch kunden-

erhaltlich. Gummi-

spezifisch hergestellt.

Typ LTA

Die Gummifederelemente weisen ge-
gen fast alle Materialien eine hohe
chemische Bestandigkeit auf (aus-
genommen sind petrochemische
Produkte). Die Elemente kdénnen
auch in einem grossen Temperatur-
bereich (- 42° bis +85°) eingesetzt
werden.

Die Wirtschaftlichkeit wird ganz ent-
scheidend durch die Wartungsfreiheit

unterstutzt.

Typ LTK-A

Grosser Verdrehwinkel

Antirutschmatten fur LKW, Bahn, Flugzeug und Schiff —
Sicherheit fur Fahrer, Fracht und Fahrzeug

www.vibraplast.ch

Beim Gutertransport treten durch Be-
schleunigungs- und Bremsvorgange,
durch seitliche Fliehkraft oder durch
Erschitterungen Kréfte auf, die an-
néhernd das Eigengewicht der La-
dung erreichen. Dadurch kann die
Ladung verrutschen und es kann zu
schweren Sachschaden sowie zu Un-
fallen mit Personenschaden kommen.
Dank der Regupol®-Antirutschmatten
welche aus einem Gemisch von Gum-
mi und Polyurethan bestehen, kénnen
solche Unfalle vermieden werden.

Deshalb gehdren Antirutschmatten
heute zur Standardausristung fur
jeden professionellen Transport.
Der Gummi wird gemass den spe-
ziellen Anforderungen nach unter-
schiedlichen Rezepturen verarbeitet.
Regupol®-Produkte sind vielseitig,
langlebig und belastbar.
Objektbezogene individuelle Ferti-
gung, kundengerechte Konfektion-
ierung und Lagerhaltung sorgen fur
schnelle und anwendungsspezifische
Problemlésungen.
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Schaumstoff frasen

Ob Koffer-Innenausstattungen,
Schaumstoffeinsatze fur Promo-
tions-Verpackungen, Produkte aus
gefrasten Schaumstoffen bieten fast

unbegrenzte Moglichkeiten fur die
individuelle Produktion. Schaumstoffe
lassen sich sehr gut bearbeiten und
die CNC-gesteuerte Frasmaschine

garantiert schnellste und prézise Bear-
beitung der verschiedenen Materialien.
Durch die geringen Ristzeiten lassen

sich auch kleine Losgréssen effizient

fertigen. Wir bieten Lésungen von der
Beratung, der Konstruktion bis zum
fertigen Teil. Gerne losen wir lhre
individuelle Aufgabenstellung.

Maschinenpark-Erweiterungen

Dank der erfreulichen Auftrags-
lage konnten wir in den letzten 12
Monaten unseren Maschinenpark
mit folgenden Fertigungssystemen
erweitern:

Konturschneidemaschine

Die weltweit schnellste Konturschnei-
demaschine zeichnet sich vor al-
lem durch die sehr hohen Schnittge-
schwindigkeiten aus. Zudem kénnen
filigranste Konturen mit einer hohen
Qualitat und Prazision geschnitten
werden.

Wasserstrahlschneidmaschine

Bei diesem Verfahren kdnnen alle
Maoglichkeiten der Formgebung voll
ausgeschopft werden. Dieses CNC-
gesteuerte Verfahren ist sehr prazise
und effizient. Es kénnen Teile je nach

Material bis 250mm Dicke und einer
Grundflache von 4000x2000mm her-
gestellt werden.

CNC-Frasbearbeitungs-System

Unser CNC-Frasbearbeitungssys-
tem ist fur Materialien nahezu aller
Hartegrade geeignet. Der Verfahr-
bereich von 2000 x 4000 x 160mm
lasst auch eine Bearbeitung von
grossen Werkstlicken zu. Das CNC-
Bearbeitungssystem zeichnet sich

weiter durch hohe Beschleunigun-
gen und einer hohen Wiederhol-
genauigkeit aus.

www.vibraplast.ch

Auslieferungslager
Dock D

Mit dem Bezug des Auslieferungs-
lagers Dock D an der Wittenwil-
erstrasse 37 und der Installation von
Hochregalen konnten wir unsere
Lagerkapazitaten weiter ausbauen.
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Jubilaum Neue Mitarbeiter
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VORSCHAU

Laminiermaschine

In der nachsten Ausgabe des «<NOVUM>» berichten wir
Uber die Erweiterung unseres Maschinenparks mit einer
modernen Laminiermaschine auf welcher eine Verbindung
zweier Schaumstofflagen durch Hitze erreicht werden kann.

WETTBEWERB

Gewinnen Sie eines von funf
Durabase Navis! Meine Adresse

Name, Vorname:
Was ist der Hauptthemenpunkt

des aktuellen Novum-Newsletters? Funktion:
Q Fluidtechnik Unternehmen:
O Schwingungstechnik Adresse:
O Kunststoffe

3unaaa§e PLZ, Ort:
Kreuzen Sie die richtige Losung an und
senden Sie einfach diesen Antwort- Telefon:
schein per Fax an 052 368 00 51 Fax:
oder schicken Sie uns eine E-Mail mit
der Antwort und Ihrer Adresse an E-Mail:

marketing@vibraplast.ch )
O Bitte um Kontaktaufnahme

Einsendeschluss: 31. Mérz 2011 O Bitte senden Sie uns lhre Gesamtdokumentation

Vibraplast AG, Wittenwilerstrasse 25, Industrie Nord, 8355 Aadorf

www.vibraplast.ch, info@vibraplast.ch, Telefon 052 368 00 50




